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“Menor gasto de energia,

mds vida para su maquinana.”

En Arahidra somos expertos en el disefio y
fabricacion de acopladores hidraulicos a medida
para su maquinaria. Con ellos, ahorrara en energia y
podra sacar partido a sus maquinas durante mucho
mas tiempo evitando averias.

¢ Por qué es necesario un
acoplador?

Utilizando nuestros acopladores sacara el maximo
rendimiento a su maquinaria, reducira el tiempo
de arranque del motor a la décima parte y el
calentamiento a la cuarta parte. Asi, aumentara su
vida util y ahorrara en electricidad.

Una inversién muy rentable

Las continuas subidas en el precio de la electricidad
hacen que el ahorro de energia sea aun mas
esencial para su empresa. La instalacion de
los acopladores hidraulicos en su maquinaria,
aminorara el impacto de estas subidas y amortizara
el gasto en muy poco tiempo.

También aumentaran la fiabilidad de su maquinaria,
disminuyendo el numero de incidencias. Esto se
traducira en una mayor rentabilidad para siempre.

J

No necesita una maquinaria mas
grande, sino una que funcione
mejor.

Gracias a la optimizacion de la energia
proporcionada por los acopladores, podra utilizar
motores de menor potencia, mas econdémicos, vy
obtener el mismo resultado que con los de mayor
tamano.

Garantia y confianza

Todas nuestras piezas estan fabricadas expresa-
mente a sus necesidades y su vida util esta garan-
tizada durante muchos arnios.

No obstante, nuestro servicio de postventa garantiza
la solucion de cualquier incidencia con la mayor
rapidez.
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Empresa

Situados en Zaragoza, centro del triangulo industrial
espafnol que forman Madrid, Catalufia y el Pais
Vasco, en Arahidra somos especialistas en el disefio,
fabricacion y comercializacién de acopladores y
poleas hidraulicas para todo tipo de transmisiones.

Equipo

Somos responsables de la calidad de nuestros
productos de principio a fin y contamos con el equipo
humano y tecnolégico necesario en todo el proceso.
De esta manera, puede estar seguro de contar con
un servicio técnico profesional que conoce sus
necesidades desde el principio.

Instalaciones

Arahidra cuenta con las instalaciones necesarias
para fabricar sus acopladores y poleas en todas las
fases del proceso de produccion, ademas de todo
lo necesario para disenar y fabricar soluciones a
medida para su maquinaria. Realizamos el moldeo
y colado en continuo de todas nuestras piezas,
asi como la fabricacion y reparacion de piezas de
terceros. Podemos ofrecerle siempre un mejor precio.

@ARAHIDRA

Certificados de calidad

ISO 9001/2008,

Seguir los certificados nos ayuda a mejorar el
funcionamiento de la organizacién. Una mayor
eficiencia operacional es el resultado de seguir dicha
certificacion. La auditoria del sistema de gestion de
calidad esta focalizada en el proceso operativo.
Ademas, ISO 9001 permite que nuestros empleados
se sientan mas involucrados a través de una mejora
en las comunicaciones. Las visitas de evaluacién
continua pueden destacar cualquier deficiencia
en las habilidades de los empleados y destacar
cualquier problema en el desarrollo del trabajo en
equipo.

La estructura “planear, realizar, revisar y actuar”
(plan, do, check, act) de la ISO 9001 asegura que
las necesidades de los clientes van a seguir siendo
consideradas y conocidas.

Certificacion ATEX segun directiva 94/9 CE 11 2 GD




El
acoplador

hidrdulico

«lol acoplador hadrdulico transmate el par de un drbol o eje motor a otro inicamente por acciones de contacto
hdrodindmico. Evitando ast la conexion mecdnica entre ellos, sin contacto de elementos rigidos o eldsticos.»
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El acoplador en si consta de dos elementos de
transmision de potencia: impulsor y rotor, con un
gran numero de paletas radiales rectas y una carcasa
con una cantidad medida de aceite extrafluido en su
interior.

Se compone de un plato de arrastre, el propio
acoplador y un acoplamiento elastico.

Este montaje consigue un cierto grado de flexibilidad
angular para compensar los pequefios errores de
alineacion de los ejes motor y receptor. De igual
forma, el acoplador no queda solamente soportado
por el eje motor.

La potencia es transmitida desde el impulsor; este
actla como una bomba centrifuga, creando una
corriente de aceite cuyo caudal pasa al rotor que a su
vez hace de turbina, formando entre ellos el circuito
de trabajo. La corriente de aceite cede la potencia a
medida que fluye entre las paletas del rotor. Después
retorna al impulsor y se repite el ciclo de nuevo.

Dependiendo del nivel de llenado inicial del aceite, el
par de arranque disponible, con el motor a velocidad
de régimen, puede regularse entre el 150% y 250%
de su par nominal.
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De esta manera, los acopladores hidraulicos sirven
también para limitar el par maximo aplicado a todas
aquellas maquinas que estén expuestas a calados
bruscos.

Dado que el par transmitido se ajusta con gran
precisiéon variando el llenado inicial de aceite,
pueden usarse con grandes ventajas en los grupos
motrices de maquinas sujetas a grandes esfuerzos de
arranque y aquellas con una gran inercia rotacional.

Una vez resuelta la situacion de sobrecarga, el
acoplador restablecera la velocidad normal de
funcionamiento de la maquina accionada, gracias a
la conexion no mecanica entre los ejes de entrada y
salida.

Por ultimo cabe destacar el minimo deslizamiento
del acoplador. Dependiendo de la potencia real
absorbida por la maquina, oscilara entre el 2% y el 4%.

ROTOR
IMPUI:ESOR

CARCASA
CONJUNTO
DIE__CIERRE



Cualidades y

ventajas

@ ARAHIDRA




1 . Reduccion del desgaste y rotura de los 6rganos

de transmision. Gracias a un acoplamiento de
seguridad, robusto, automatico y reversible, que
asegura la suavidad de marcha y la absorcién de
paradas bruscas.

2 . Rendimiento elevado ala velocidad de régimen,
excelente bajo carga variable.

3 . Reducciéndelafatigadelos érganos conducidos,
y de los riesgos de patinaje en vehiculos pesados
sobre pistas o railes. Permite un arranque progresivo,
regulable por variacion del llenado y, sobre motor
de combustion interna, por simple aceleracién del
motor.

4‘. Arranque del motor a baja potencia. Permite
arrancar a los motores practicamente en vacio bajo
un par cercano al par maximo, aun cuando la maquina
esté a plena carga. En los motores eléctricos permite
arrancar trabajando el motor a una intensidad muy
reducida.

5 .Mantenimiento y desgaste practicamente nulos.

®ARAHIDRA

6 . Filtra las irregularidades ciclicas de los motores
de combustidn interna, evitando recurrir a volantes
de elevado momento de inercia. Ademas, amortigua
las oscilaciones de torsiéon en razén de la inercia del
fluido. Todo esto gracias a carecer de periodo propio
de oscilacion susceptible de provocar fendbmenos
de resonancia y del hecho de la incomprensibilidad
practica del aceite.

7 . Soporta sin inconvenientes los arranques
prolongados condicionados por su regulacion y por
la inercia al arrancar.

8 . Permite simplificar las instalaciones eléctricas
mediante el empleo de motores de jaula de ardilla
mas simples, mas robustos y menos onerosos que
los de anillos.

9. Permite instalar varios motores en paralelo
repartiendo sus cargas.

10 Limita el par transmitido en el calado de
la maquina, protegiendo asi al motor del peligroso
efecto de una carga accidental, a la cual se adapta
automaticamente el deslizamiento del acoplador.

CURVAS ACOPLADORES

|
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Teniendo en cuenta que el impulsor y el rotor son
simétricos y su alabes son planos y radiales, el
aparato puede girar en ambos sentidos con el mismo
rendimiento.

El aceite que llena los alabes del impulsor, movido
por el motor, es sometido a la fuerza centrifuga.

El rotor se encuentra frenado por el par resistente y
la inercia de la maquina; el aceite que lo llena esta
inicialmente en reposo pese a estar ya el impulsor en
movimiento.

El aceite, bajo presion centrifuga en la circunferencia
exterior del impulsor, penetra en los labes del rotor
haciendo que un volumen equivalente del aceite se
desplace hacia la parte interior, retornando de esta
forma al impulsor.

Se produce entonces una circulacion meridiana del
aceite entre los rotores, realizando al mismo tiempo
un contacto hidrodinamico entre ellos y un esfuerzo
tangencial sobre los alabes del rotor en funcién del
movimiento de rotacion del impulsor. (fig.1)

La circulacion del liquido a través del conjunto rotor-
impulsor adquiere la forma de un torbellino térico.
De esta manera, una particula fluida adquirira un
trayecto en hélice toroidal.

El impulso por la diferencia entre las cantidades de
movimiento entre el aceite que entra y el que sale del
rotor origina un par constante que hace arrancar la
maquina, par suministrado por el motor en virtud del
principio de accion y reaccion.

Una vez en movimiento, el rotor acelera su velocidad
progresivamente sin llegar a igualarla jamas.

Fig 1
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El deslizamiento producido es indispensable para
el funcionamiento del acoplador, y equivalente a la
diferencia de velocidades entre el impulsor y el rotor,
necesaria para que se produzca la transformacion de
energia cinética del fluido, que se traduce en energia
mecanica del rotor.

El deslizamiento se suele expresar en % respecto de
la velocidad angular del impulsor:

n,= velocidad del impulsor
n,= velocidad del rotor
S = deslizamuento

Este deslizamiento esta comprendido entre el 4% vy el
2%, segun la aplicacion y la potencia transmitida, con
un rendimiento entre 96 y 98%. La pequefa pérdida
de energia al transmitir la potencia del eje motor al
eje receptor se transforma en energia calorifica, y es
radiada a lo largo de la superficie exterior del aparato,
cuya temperatura normal de funcionamiento oscila
entre 60 y 70 °C.

13



Aplicaciones

El acoplador hidraulico ha contribuido eficazmente a poder generalizar en multitud de aplicaciones el
empleo de motores con arranque directo, los mds simples, seguros y de menor coste en el mercado.

@ ARAHIDRA
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Razones para su utilizacion:

APLICACION CON MOTORES
DE COMBUSTION INTERNA

APLICACION CON MOTORES
ELECTRICOS

Aparte del empleo con motores eléctricos, es muy
ventajoso el uso en motores de combustion, ( con
decenas de CV en funcionamiento.)

1. El acoplador hidraulico permite un suave y
progresivoaumento delafuerza motrizsimplemente
al acelerar el motor.

2. El motor puede desarrollar el par maximo al
acelerar la carga desde el reposo.

3 . Puede sostener el mecanismo de transmision
calado durante algunos minutos.

4. El motor no puede calarse por actuar sobrecargado.

5. No transmite oscilaciones de torsion, ni
choques severos de carga.

6. Gran disminucion del desgaste general y las
roturas. Aumenta de esta manera la vida del equipo.
Todo esto es aplicable a ciglienales, embragues (si
se usaran), pifiones, cables metalicos, etc.

7. Proporciona un control superior al del vapor
en aplicaciones a tornos, gruas, etc. Por el mismo
efecto extiende el intervalo de velocidad del motor
desde la maquina hasta cero.

8. Facilita la disposicion de dos o mas motores a
un arbol comun, trabajando en paralelo o en serie
sobre el mismo sistema.

9. En caso de traccion por ruedas, pueden
moverse cargas mas pesadas que con embragues
a fricciéon sobre carriles humedos, deslizantes
O carreteras con nieve; todo gracias a la suave
aplicacion del par.

Hay muchas razones por las cuales el uso del
acoplador hidraulico se ha generalizado en los
ultimos afnos.

1. Permite un arranque rapido, incluso con la
maquina sobrecargada.

2. Permite al motor desarrollar su par maximo
para acelerar la carga.

3. La aceleracion de la fuerza es lo mas suave
posible, y su intervalo se puede ajustar variando
el llenado.

4‘. El par transmitido se puede limitar a un valor
predeterminado, incluso si la transmisién de fuerza
se cala con frecuencia.

5. El motor puede continuar girando un cierto
tiempo, sin pérdida de par mientras la maquina
arrastrada esta calada.

6. Permite simplificar el equipo eléctrico, porque
proporciona unas condiciones de arranque y
funcionamiento mas favorables.

7 . Losfallos mecanicosy eléctricos se reducen por
eliminacién de esfuerzos excesivos y choques.

8. Posibilidad de repartir la carga, si dos o mas
motores transmiten su fuerza a un mecanismo
comun por medio de acopladores.

9. Aumenta la facilidad y suavidad de control.

15



CURVA DE

ARRANQUE

El disefio de los acopladores hidraulicos ARAHIDRA, que incorpora un deflector y una carcasa
conteniendo y administrando el aceite, permite regular el par de arranque entre un 150% y un
250%, solamente variando la cantidad de aceite.

Este diseno es exclusivo de nuestros acopladores, ofreciendo la mayor calidad y proteccion en

todos los modelos.

Parado

@ ARAHIDRA

Arranque Funcionamiento normal

Sinl acoplador:

Cemn aceplacer

2 34 5 & T 8B 3 00701213 14 05s

Curva amperimétrica de una secuencia de arranque tipica

a) Sin acoplador b) Con acoplador
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Catdlogo
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Tamanos 8 a 29

Transportadores de banda - Transportadores de cadena - Transportadores
de rosca - Transportadores redler - Elevadores de cangilones - Mezcladoras
y agitadores - Trituradoras - Molinos de bolas - Molinos de martillos - Gruaas -
Tornos de traccion - Tambores descortezadores - Centrifugas - Bombas y
ventiladores - Transmisiones marinas - Etc.

Los acopladores hidraulicos tipo TA constituyen una unidad compacta y robusta, cuyos
principales componentes son piezas de aluminio aleado. Constan de cuerpo hidraulico
basico, plato rigido de entrada y acoplamiento elastico en el eje de salida.

Todos los acopladores, excepto los tamafos pequefios, van provistos de tapén fusible
de proteccidon contra un exceso de elevacion de temperatura por si falla el relé de
proteccion del motor en condiciones prolongadas de calado o sobrecarga.

Los agujeros y chaveteros pueden ser mecanizados a requerimiento del cliente.

Disponibles en 13 tamafnos, desde 1 hasta 1.000 cv a 1.450 rp.m.
Permiten su montaje en posicion vertical.

@ ARAHIDRA
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Tamanos 8 a 29

4 T >
Tapon fusible
N
~_F G H
<« ' re T pa B
N
N
\\
L
N
\\
\“A
(- A
A
‘ SALIDA ),
X
ENTRADA al & Q
—» g £ Q Q
8 <
total con
aceite en
[T
g L
K
< —>
v / @
Fusible de repuesto & B Tapén de llenado
<J—>
TIPO TSA
TAMANO A B c D F G H J K T
TA-8 235 205 35 25 47 63 93 46 35 203
TA-9,25 268 255 55 30 68 68 113,5 65 41 249,5
TA-10,5 308 290 55 30 68 75 121 65 41 264
TA-11,5 335 325 65 38 83 81 140 80 53 304
TA-12,75 369 325 65 38 83 107 144 80 53 334
TA-14,5 420 370 80 48 100 119 | 1645 98 65 383,5
TA-16,25 455 410 80 48 100 128 184 98 65 412
TA-17,75 503 460 85 54* 113 123 196 110 70 432
TA-20 578 578 100 54* 123 136 220 120 70 479
TA-23 660 660 110 70* 150 152 260 146 90 562
TA-26 755 755 120 85" 152 173 287 150 105 612
TA-29 840 840 130 85" 1575 = 190 | 3075 @ 150 105 655

* Eje conico con el didmetro mayor indicado
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Tamanrios 8 a 29

< >
o F ».d G » A | i |’ H
Tanén fusible < >« coplamiento eléstico
P - / de corona J3L
—
—
A
A
SALIDA
ENTRADA _ >
P | A
© X
[aa] E | Q Q
Q g =z <
8" W= peso S
— —| + total con A
aceite en -
?W L kg.
/ h
/
//
v / @ Tapdn de llenado
Fusible de repuesto gl B
| J E = entre extremos ejes >< M )
| L | >
CANTIDAD PARTE
POT?"\‘C&/MAX DE ACEITE | PESOS | PRIMARIA
MAX. GD2
720 | 960 | 1450 | Litros kg kgm? A B c D E F G J M N T
TA-8 05 | 12 4 1,46 8 0,25 235 | 205 | 35 | 40 | 158 | 47 | 63 | 46 | 40 | 80 | 244
TA925 | 1 | 225 | 75 2,28 16 0,34 268 | 255 | 55 | 50 | 185 | 68 | 68 | 65 | 50 | 115 | 300
TA-10,5 | 1,75 | 45 | 15 3,57 21 0,54 308 | 290 | 55 | 50 | 200 | 68 | 75 | 65 | 50 115 | 315
TA-115 | 3 75 | 20 4,23 34 0,75 335 | 325 | 65 | 75 | 225 | 83 | 81 80 | 70 | 170 | 375
TA-12,75| 5 | 125 | 40 6,35 38 1,38 369 | 325 | 65 | 75 | 255 | 83 | 107 | 80 | 70 | 170 | 405
TA-145 | 85 | 20 | 75 9,27 58 2,53 420 | 370 | 80 | 80 | 287 | 100 | 119 | 98 | 80 | 210 | 465
TA-16,25| 15 | 35 | 110 13,9 68 4,2 455 | 410 | 80 | 80 | 315 | 100 | 128 | 98 | 80 | 210 | 493
TA-17,75| 22 | 55 | 175 16,5 101 6 503 | 460 = 85 | 100 | 344 | 113 | 123 | 110 | 100 | 260 | 554
TA20 | 40 | 100 | 225 24,3 136 12 578 | 578 | 100 | 100 | 381 | 123 | 136 | 120 | 100 | 260 | 601
TA-23 | 85 | 200 & 400 36,1 199 23 660 | 660 & 110 | 100 | 437 | 150 | 152 | 146 | 100 | 260 | 683
TA-26 | 150 | 300 | 600 52,8 314 38 755 | 755 | 120 | 130 | 484 | 152 | 173 | 150 | 130 | 330 | 764
TA-29 | 250 | 425 |1.000| 76,2 360 65 840 = 840 130 | 130 | 530 | 1575 | 190 | 150 | 130 | 330 | 810
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ARAHIDRA con Polea de Freno

Tamanios 8 a 29

d T »
| Ll
Tapon fusible | Tapdn de llenado
< F > G . i
< > Acoplamiento elastico
/ de corona J3L
A
A
A
SALIDA
ENTRADA ' -
x .
© x
g E Ess o
) W= peso Q
— T total con L 11 a
aceite en
fﬁ — kg. —
v @
Fusible de repuesto d > 4704> P <
) J >l E = entre extremos ejes > < M >
TIPO TA CON POLEA DE FRENO
POLEA DE FRENO
TAMANO | A B c D E F G J N T R O|P | M
TA-8 235 205 35 40 158 47 63 46 80 244 100 | 60 | 10 | 44
TA-9,25 | 268 255 55 50 185 68 68 65 115 300 150 | 80 | 10 | 55
TA-10,5 | 308 290 55 50 200 68 75 65 115 315 180 | 80 | 20 | 65
TA-11,5 | 335 325 65 75 225 83 81 80 170 375 200 | 80 | 20 | 65
TA-12,75 | 369 325 65 75 255 83 107 80 170 405 250 | 100 | 25 | 81
TA-14,5 | 420 370 80 80 287 100 119 98 210 465 300 | 110 | 25 | 87
TA-16,25 | 455 410 80 80 315 100 128 98 210 493 315 | 125 | 25 | 93
TA-17,75 | 5083 460 85 100 344 113 123 110 260 554 350 | 130 | 25 | 98
TA-20 578 578 100 100 381 123 136 120 260 601 400 | 150 | 25 | 110
TA-23 660 660 110 100 437 150 152 146 260 683 450 | 170 | 25 | 121
TA-26 755 755 120 130 484 152 173 150 330 764 500 | 200 | 25 | 137
TA-29 840 840 130 140 552 | 157,5 190 150 325 832 630 | 250 | 25 | 162

* En los acopladores con polea de freno, la longitud total T varia en funcién de la polea montada.
Para calcularla se realizara la suma de J+E+M (correspondiente a la polea montada)
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ENTRADA

Tapon fusible

FEERy

con Disco de Freno

Tamanios 8 a 29

C@ max.

v

»|
»

Fusible de repuesto

TIPO TA CON DISCO DE FRENO

TAMANO A B C D E F G J M N T
TA-8 235 205 35 40 158 47 63 46 40 80 244
TA-9,25 | 268 255 55 50 185 68 68 65 50 115 300
TA-10,5 | 308 290 55 50 200 68 75 65 50 115 315
TA-11,5 | 335 325 65 75 225 83 81 80 70 170 375
TA-12,75 | 369 325 65 75 255 83 107 80 70 170 405
TA-14,5 | 420 370 80 80 287 100 119 98 80 210 465
TA-16,25 | 455 410 80 80 315 100 128 98 80 210 493
TA-17,75 | 503 460 85 100 344 113 123 110 100 260 554
TA-20 578 578 100 100 381 123 136 120 100 260 601
TA-23 660 660 110 100 437 150 152 146 100 260 683
TA-26 755 755 120 130 484 152 173 150 130 330 764
TA-29 840 840 130 140 552 | 157,65 | 190 150 130 325 832

®ARAHIDRA

SALIDA

d T »
i Ll
N L] Ll hal
Acoplamiento elastico
\ / de corona J3L
A
A
P
© Q Q
g = § <
W= peso Q
— T total con [a)
aceite en
frd — kg.
d Y | Tapdn de llenado
< >le E = entre extremos ejes > < M >

DISCO DE FRENO
o R
6,12,5y25 | 200
6,12,5y25 | 250
6,12,5y25 | 300
6,12,5y25 | 350
6,12,5y25 | 400
6,12,5y25 | 450
6,12,5y25 | 500
6,12,5y25 | 550
6,12,5y25 | 600
6,12,5y25 | 650
6,12,5y25 | 700
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Tamanos 8 a 26

THAIHYHY &

Transportadores de banda - Transportadores de cadena - Transportadores
de rosca - Transportadores Redler - Elevadores de cangilones - Mezcladoras
y agitadores - Trituradoras - Molinos de bolas - Molinos de martillos - Graas -
Tornos de tracciéon - Tambores descortezadores - Secaderos rotativos -
Centrifugas - Bombas y ventiladores - Etc...

El acoplador hidraulico tipo HA, constituye una unidad compacta y robusta, cuyos
principales componentes son piezas de aluminio aleado. Su caracteristica principal es
que dispone de un eje hueco para alojar el eje de la maquina accionada sobre el cual
queda apoyado y un acoplamiento elastico donde normalmente se aloja el eje motriz.
Esto permite reducir al maximo la distancia entre ejes de motor y maquina y alinear el
conjunto de la forma mas simple.

Todos los acopladores excepto los tamafios pequefios, van provistos de tapén fusible de
proteccion contra un exceso de elevacién de temperatura si falla el relé de proteccién del
motor en condiciones prolongadas de calado o sobrecarga. Los agujeros y chaveteros
pueden ser mecanizados a requerimiento del cliente.

Disponibles en 12 tamafios desde 1 hasta 600 CV a 1.450 r.p.m. Ver tabla de seleccién
en la siguiente pagina. Permiten su montaje en posicion vertical.

@ARAHIDRA
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-
Tapon fusible < >
G H
< > < > Tapon de llenado
Acoplamiento elastico
de corona J3L
i A
TT]
A
A
SALIDA )
ENTRADAl
w v 3 1 - R
= W = peso total gé
Q con aceite en kg. s
v IR P D
v T
v /
Fusible de repuesto E m} v
E = entre extr.
J de ejes L
< > < 1 e >
TIPO HA ESTANDAR
PARTE
POTENCIA MAX EN | CANTIDAD
cv DE ACEITE PESOS | PRIMARIA
GD2
720 960 1450 Litros kg kgm? A B C D E G H J K L T
HA8 | 05 | 12 | 4 1,46 67 025 | 235 112 | 28 | 3 | 58 | 745 60 | 40 | 80 | 62 | 160
HA-925 = 1 | 225 75 2,28 15 034 | 268 150 | 40 | 40 | 67 | 88 | 685 50 115 | 70 | 187
HA-10,5 | 1,75 | 45 | 15 3,57 15,5 054 | 308 150 | 40 | 40 | 67 | 905 76 | 50 | 115 | 80 | 197
HA-11,5 3 7,5 20 4,23 25 0,75 335 212 60 50 77,2 107 84,2 70 170 85 232,2
HA-12,75 | 5 | 125 | 40 6,35 29 1,38 369 | 212 | 60 | 50 | 8 | 125 8 | 70 | 170 | 100 254
HA-145 & 85 | 20 | 75 9,27 46 253 | 420 | 255 | 70 | 60 | 94 | 141 97 | 80 | 210 | 110 | 284
HA-16,25 | 15 | 35 | 110 13,9 54 42 455 | 255 | 70 | 65 | 1055 161,3 1032 80 | 210 @ 125 3105
HA-17,75 | 22 | 55 | 175 16,5 84 6 503 | 320 | 90 | 80 | 122 | 165 | 140 | 100 @ 260 | 140 @ 362
HA-20 | 40 | 100 | 225 24,3 99 12 575 | 820 = 90 | 80 | 133 | 176 140 | 100 = 260 | 140 = 873
HA-23 | 85 | 200 | 400 36,1 154 23 660 | 400 = 110 | 100 1445 2166 1654 130 = 330 180 | 4545
HA-26 | 150 | 300 | 600 52,8 200 38 755 | 400 @ 120 | 110 | 145 | 232 181 | 150 = 330 | 210 = 505
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ARAHIDRA con Polea de Freno

Tamanios 8 a 26

Tapon fusible
0 G H Tapon de llenado
Acoplamiento elastico > rpe——>
de corona J3L \
y
A
Ql B = < | (ENTRADA
SALDA & & W = peso total S
Q con aceite en kg.
O
v
E= Entre extr. @]}
de ejes 4%
TIPO HA CON POLEA DE FRENO  POLEADE |
FRENO
TAMANO | A C D E G L H R (o}
HA-8 235 28 32 58 | 745 @ 62 60 100 60
HA-9,25 | 268 40 40 67 88 70 | 685 150 80
HA-10,5 308 40 40 67 90,5 80 76 180 80
HA-11,5 | 335 60 50 77,2 | 107 85 | 84,2 200 80
HA-12,75 | 369 60 50 84 125 100 88 250 100
HA-14,5 420 70 60 94 141 110 97 300 110
HA-16,25 | 455 70 65 | 1055 | 161,3 | 125 | 103,2 315 | 125
HA-17,75 | 503 90 80 122 | 165 | 140 = 140 350 | 130
HA-20 | 575 90 80 133 | 176 | 140 | 140 400 | 150
HA-23 | 660 | 110 = 100 | 144,5 | 216,6 | 180 | 165,4 450 | 170
HA-26 755 | 120 | 110 @ 145 232 | 210 | 181 500 | 200

* En los acopladores con polea de freno, la longitud total T varia en funcion de la polea montada.
Para calcularla se realizara la suma de G+H+O (correspondiente a la polea montada)
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ARAHIDRA con Disco de Freno

Tamanos 8 a 26

. - < T >
Tapon fusible
O G H
4G > A
<B > Tapon de llenado
Acoplamiento elastico
de corona J3L
A
A
ENTRADA
SALIDA <
ol | <
Q| = X Q
S W = peso total =
Q con aceite en kg. )
i e a
v ]
Fusible de repuesto/ @ @}D v
E = entre extr.
J _ deejes P L -
<—> N )l L
TIPO HA CON DISCO DE FRENO
DISCO DE FRENO
TAMANO A c D E G J L H T o R
HA-8 235 28 32 58 74,5 40 62 60 160 6,12,5y25 200
HA-9,25 268 40 40 67 88 50 70 68,5 187 6,12,5y25 250
HA-10,5 308 40 40 67 90,5 50 80 76 197 6,12,5y 25 300
HA-11,5 335 60 50 77,2 107 70 85 84,2 232,2 6,12,5y 25 350
HA-12,75 369 60 50 84 125 70 100 88 254 6,12,5y 25 400
HA-14,5 420 70 60 94 141 80 110 97 284 6,12,5y25 450
HA-16,25 455 70 65 105,5 161,3 80 125 103,2 310,5 6,12,5y25 500
HA-17,75 503 90 80 122 165 100 140 140 362 6,12,5y25 550
HA-20 575 90 80 133 176 100 140 140 373 6,12,5y25 600
HA-23 660 110 100 144,5 216,6 130 180 165,4 4545 6,12,5y 25 650
HA-26 755 120 110 145 232 150 210 181 505 6,12,5y 25 700
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con Motor Brida Normalizado

Caracteristicas

Tamanrios 8 a 20

Incorpora a los moto reductores todas las ventajas del acoplador hidraulico.
Sencillez de montaje (se utilizan solo tuercas y tornillos). Rapido acceso para
realizar mantenimiento. Adaptable a brida normalizada B5 (consultar para otro tipo

de brida).

“I” ACOPLADOR

“H” ACOPLAMIENTO

REDUCTOR

@ ARAHIDRA

u‘ 1 :

“Q”BRIDA

MOTOR
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TIPO HA CON MOTOR BRIDA

DIMENSIONES EN MILIMETROS
ACOPLADOR R
MODELO | acopLan. | NPAGUJEROS/@ | MOTOR | POTENCIA | @
e rp ENTRECENTROS| TIPO | ENCVA |BRIDA| R | S | U | X
[13 O/oi ” “P” 1450 RPM HQ"
80-2 1 19 | 40
4/165 200 | 285
HA-8 J3L-80 90S/90L | 1,5/2 24 | 50 | 142
4/215 100L1/L2 3/4 250 | 307 28 @ 60
4/215 112M 55 250 28 60
HA-9 J3L-115 356 169,5
4/265 132S 7,5 300 38 80
4/265 132M 10 300 38 80
HA-10 J3L-115 398 181
4/300 160M 15 350 42 110
HA-11 J3L-170 4/300 160L 20 350 | 429 42 110 2132
4/300 180M/L  25/30 350 48
HA-12 J3L-170 475 110 | 232,5
4/350 200L 40 400 55
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Tamarios 8 a 23

Transportadores de banda - Transportadores de cadena - Mezcladoras y
agitadores - Trituradoras - Molinos de bolas y martillos - Tornos de traccion -
Secaderos rotativos - Centrifugas - Bombas y ventiladores - Etc...

La polea hidraulica que fabricamos es el modelo PA (polea desmontable).
Es la combinaciéon de un acoplador hidraulico con una polea de gargantas,
que reemplaza la polea, normalmente montada en el eje del motor, en grupos
motrices con correas trapezoidales. Puede montarse de forma simple y rapida en
instalaciones nuevas o existentes sin necesidad de desmontar la unidad.

Todas las poleas hidraulicas, excepto los tamafnos pequefos, van provistas de tapon
fusible de proteccion contra un exceso de elevacion de temperatura por si falla el
relé de proteccion del motor en condiciones prolongadas de calado y sobrecarga.

Permiten el montaje en posicion vertical y hay disponibles 11 tamafos, desde 1
CV hasta 400 CV a 1.450 r.p.m. Ver tabla de seleccién en la siguiente pagina. La
polea esta construida en hierro fundido y esta unida mediante tornillos de fijacién
al cuerpo del impulsor.
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Tapon fusible

A
>

v

C B R Tapodn de llenado

o
a V)
TIPO PA ESTANDAR
POTENCIA MAX | CANTIDAD DY FO rosca
EN CV DE ACEITE A B C |tmax) E | ax | @ | extracc. P Canales
N . (dimensiones . .
TAMANO | 720 | 960 | 1450 Litos | - milimetros) Nam. | Tipo
80-100
PA-8 05 12| 4 1,46 171 118 53 80 | 235 | 32 | 20 | M12/175 110120 2 | A/SPA
110-120 A/SPA
PA-9,25 1 |225| 75 2,28 201 133 68 100 | 268 | 42 | 25 | M16/200 2,3
120-140 B/SPB
110-120 A/SPA
PA-10,5 | 1,75 | 45 | 15 3,57 237 153 84 110 | 308 | 48 | 25 | M16/200 3,4
130-140 B/SPB
130-140
PA-11,5 | 3 | 75 | 20 4,23 275 171 104 | 110 | 335 | 55 | 30 | M20/250 150-160 4 | B/SPB
150-160 B/SPB
PA-12,75 5 | 125 | 40 6,35 323 208 | 115 | 140 369 | 65 | 30 | M20/250 4,5
180-200 C/SPC
200-220
PA-14,5 | 85 | 20 | 75 9,27 326 184 | 142 | 140 | 420 | 65 | 40 | M24/300 990240 5 | C/SPC
220-240 c/D/
PA-16,25 15 | 35 | 110 13,9 384 212 | 172 | 170 | 455 | 80 | 40 | M24/300 4,6
260-280 SPC
260-280
PA-17,75| 22 | 55 | 175 16,5 431 236 | 195 | 170 | 503 | 80 | 50 | M30/350 300.320 5,7  D/SPC
300-320
PA-20 | 40 | 100 225 24,3 473 278 | 195 | 170 | 578 | 90 | 50 | M30/350 200420 5,7  D/SPC
212/ 295-500
PA-23 | 85 | 200 400 36,1 516 /567 304 210 | 660 @ 100 | 65 | M30/350 5,10 | D/SPC
263 295-500

*Segun sus necesidades podemos fabricar en cada tamafio el DP, niUmero de canales, y tipo de correas que se precise.
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ACOPLAMIENTOS
ELASTICOS

VISTA POR Z-Z

Maquinas con trabajo intermedio

Generadores - Cintas transportadoras - Bombas centrifugas
Compresores rotativos - Elevadores - Cabrestantes - Gruas intermedias -
Maquinaria para madera - Maquinaria textil - Maquinas herramientas -
Transmisiones - Transportadores de cadena - etc.

Maquinas con trabajo pesado

Centrifugas - Hidroextractores - Prensas - Compresores de pistones -
Excavadoras - Machacadoras - Mezcladoras - Molinos de bolas -
Trefileria - Gruas - Maquinas alternativas.
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d L 1.
N »
>« 5 > z
A [ N
D A
A (
A
LS
»lld
L il
< m O w O
« M e N
v
v .
b, v
A
POTENCIA MAXIMA EN CV DIMENSIONES EN MILIMETROS
CLASEDE | P2 | 3.000 | 1.500 | 1.000 | 750 d D e E "P-M- | Angulo de | Peso
TAMANO en ; ) ) A B C N . L M N o P R S maxi- qu'o
TRABAJO rp.m. | rp.m. | rp.m. | rp.m. Bruto | Max. | Bruto | Max. torsion kg
N-m ma
Intermedio 30 12 6 4 3
J3L-80 80 42 60 17 28 12 40 81 40 40 27 35 19 1 5.000 52 1,5
Pesado 20 8 4 3 2
Intermedio 70 30 15 i 7
J3L-115 115 60 75 17 40 15 50 101 50 50 33 44 24 1 5.000 5 3,2
Pesado 50 20 10 7 5
Intermedio 150 60 30 22 15
J3L-140 140 75 90 20 50 15 60 121 60 60 40 53 28 1 4.000 52 55
Pesado 100 40 20 15 10
Intermedio 350 140 70 50 35
J3L-170 170 90 110 32 60 24 75 142 75 75 48 62 32 2 4.000 52 10
Pesado 220 90 50 32 22
Intermedio 750 300 150 110 75
J3L-210 210 | 110 | 120 35 70 28 80 162 80 80 57 70 35 2 3.000 52 17
Pesado 500 200 100 75 50
Intermedio 1500 | 600 300 225 150
J3L-260 260 | 140 | 150 45 90 40 100 | 202 | 100 | 100 71 88 43 2 3.000 52 33
Pesado 1000 | 400 200 150 100
Intermedio 3000 - 600 450 300
J3L-330 330 | 175 | 195 55 110 55 130 | 262 | 130 | 130 92 115 55 2 2.000 52 60
Pesado 2000 - 400 300 200
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TAPON FUSIBLE

DESCONECTADOR

Para evitar el derrame del aceite en caso de sobrecalentamiento, se puede colocar
un tapén fusible desconectador.

El tap6n va colocado en el diametro exterior del acoplador, este se acciona cuando
el aceite alcanza la temperatura de fusion (110°C 6 140°C), entonces se libera una
clavija 10mm de su alojamiento mientras el acoplador esta girando, esta activa un
relé que desconecta el motor o emite una sefal de alarma.

Unavezdetectadaysolucionadalaaveria, se sustituye eltapdnfusible desconectador
por otro nuevo volviendo a trabajar sin tener que cambiar el aceite.

Se puede montar en todos los modelos de acoplador.
Temperatura de fusion:
110°C 6 140°C

[
//
ACOPLADOR | COTAA
(mm)
9.25 14
10.25 15
11.25 16
> < 4
< A > 12.75 17
- Desplazamiento 14.5/16.26 20
E E:D Max. 10mm 17.75 30
20/23 35
Separacion \__ T e .
Min 5mm @ = .
Max. 8mm ]
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Otros
productos

Sistemas de extincion de incendios de agua nebulizada bajo alta presion.

Se basa en un recipiente de aluminio con agua bajo alta presién y boquillas patentadas que
extienden agua nebulizada por el compartimento protegido.

Especializados en autobuses, maquinaria forestal, maquinaria de mineria y construccién, vehi-
culos especiales, generadores, etc.

Tubo extincion
Tubo deteccién

Boquillas
i i et
Conexiones .
v >
Botella extincion
Pulsador
Botella deteccion
Sistema de extincion en autobus Grupo motriz Arahidra - Fogmaker

=
e
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Situados en Zaragoza, centro del triangulo industrial espanol que forman Madrid,
Cataluna y el Pais Vasco.

GEMT ® ARAHIDRA

DISENOS Y MONTAJES MECANICOS, S.L.

dimm@montajesmecanicos.com arahidra@arahidra.com
www.montajesmecanicos.com www.arahidra.com

Poligono Malpica, calle F/Oeste
Grupo Gregorio Quejido, nave 23
50016 Zaragoza, Espana
TIf. +34 976 478 883 » Fax +34 976 478 885



